Bertnaes Uldvarefabrik

Industrien
kommer
nordover

Av Knut Moe

For 0ss som lever idag er det vanskelig a forestille oss hvordan tilveerelsen artet
seg i tranlampens og robatens tid. Det var jo ogsa en tid hvor fiskerbonden her
nord var uten kontanter. Inntektene av fisket ble bare bokfert, ferst i mange
generasjoner i Bergen, seinere hos kjgpmannen (Nessekongen) her nord. Varer
ble sé levert i bytte for fisken. Oftest ble fiskernes konto overtrukket, og han ble
skyldig, en skyld som hadde en tendens til & stige gjennom hele livet. Men var
rentefri.

[ 1860-70 arene begynte noe a skje. Folk utover bygdene fikk litt kontanter
mellom hendene. Storsildfisket, i tiden 1865-75, ga noen kroner ogsa til fiskerne,
selv om den store fortjeneste tilfalt kjigpmannen. (1,5 spd til fisker, 6 spd i utsalg
fra kjepmannen.)

En meget viktig forandring i annen del av attenhundretallet, var fremveksten
av fiskekjopere av bondestanden. I motsetning til «Nessekongene» handlet de
kontant og hadde ingen krambodvarer de kunne gi i bytte. Det var selveiende
bender som hadde opparbeidd seg sa mye kontanter, og nat sapass kreditt at de
kunne kjope seg en Hardangerjakt og begynne kontant fiskekjop i Lofoten. De
flekte og saltet i rommet, og reiste siden til fiskeberg naermest mulig hjemmet for
a torke fisken. Ogsa denne virksomhet ga litt kontanter til bygdefolket.

En ganske betydelig anleggsvirksomhet ble det 0gsa i siste fjerdedel av forri-
ge arhundre. Sterst var virksomheten i Sulitjelma. Der var det beskjeftigelse for
en hel heer av arbeidere. Men ogsa Ofotbanen og Dunderlandsverket skaffet
arbeid for bygdefoket i Nordland. Mange ble sesongarbeidere eller langtidspend-
lere og beholdt sitt srhabruk eller husmannsplass, selv om de ikke kunne fa gjort
stort hjemme pa bruket.

Store forandringer skjedde i den daglige tilveerelse for folk. Tranlampen ble
slatt ut av parafinlampen i lepet av noen fa ar, (1860-70). Dampskipene erobret
storparten av kysttrafikken, og lokale dampskipselskap satte etterhvert igang
ruter innover i alle fjorder. Telegraf, og seinere telefon, brakte Nordland i naerme-
re kontakt med verden der ser. Behov for varer og tjenester steg i takt med alle
disse forandringer. En gryende pengehusholdning var iferd med a gro frem. Rok-
ken og vevstolen var ikke lengere sa selvfalgelig, og sa eneradende for a foredle
ullen fra egne sauer.

Lenger sor i landet var tekstilindustrien forlengst etablert.

Her nord var det blitt flere agenter for sor-fabrikkene. En av dem var Chr. Fre-
driksen pa Melbu. Denne Chr. Fredriksen (1865-1929) var pa morsiden av Colde-
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Det startet pa
Melbu

Overskridelser
ogsa dengang

vinslekten. (Det ga prestisje.) Hans far var fra Roros, og ble gift med en datter av
Erich Leganger Coldevin. Med henne overtok han gardshruket og handelen pa
Melbu. I 1883 overtok sa sennen Chr. Fredriksen garden og forretningen. Han
bygde etterhvert ut Melbu til et industristed. Hans fabrikkvirksomhel omfattet
mange ting: Margarin, oljekleer, blikkvarer, sape, sildolje og tekstilindustri. Del
var han som var primus motor ved starten av A/S Nordland Aktieuldspinneri som
ble registrert 18. mai 1892. Det ble bygd pa Gulstad (ca. 2 km fra Melbu) fordi
der var en elv som hevde som drivkraft for fabrikken. Fabrikken mottok ull og fil-
ler fra sine agenter, og ogsa direkte fra kunder. Den leverte vadmel, cheviot, haly-
ull kjoletay og tay til underkleer. Ulltepper, sjal og plaid kunne den ogsa levere.

Ove Chr. Olsen hadde véert aksjetegner, byggeleder, og ble ogsa driftsbestyrer.
Han var ikke fagmann i tekstilbransjen, men Chr. Fredriksen hadde full tillit til
mannen. Bedriften pa Gulstad ble da ogsa en suksess. Fabrikken ga overskudd
alt forste aret, og leiearbeidet strommet pa, sa det matte kjores med nattskift for
a fa ekspedert bestillingene. Ar etter ar ble det delt ut 10% aksjeutbytte, og det
var megel i en tid hvor innskuddsrenten 1a pa 3-4%. Man forsekte & bygge ut
fabrikken og nye maskiner ble innkjopt, men i slutten av 90-arene fant man ut at
liden var moden for en radikal utvidelse og nyetablering. Aktieuldspinderiets
generalforsamling tok den dristige beslutning a utvide med to nye fabrikkanlegg.
Hvem som fikk i oppdrag a finne ut hvor de nye fabrikkene burde anlegges, har
jeg ikke kunnet finne ut av. Men resullatet ble at Gausvik i Tjeldsundet og Bert-
nes i Bodin ble de steder man fant best skikket for uthygging.

For Bertnes™ vedkommende var det Mollnforsen i Kloftelva som fantes best
skikket. Aksjetegningen fant sted i arene 1897-99 etter at Chr, Fredriksen hadde
lagt frem en skissert plan for de nye fabrikkene. Det nye selskap fikk navnel
Nordlands forenede Uldvarefabriker (NFU). I dette selskapet inngikk fabrikken pa
Gulstad. Kostnadene med anlegg av de to nye fabrikkene var beregnet il kr
270.000,-.

Tomten il Bertnesfabrikken og vann og fallrettigheter ble ordnet, og utgifte-
ne Lil dette ble kr 11.910,-. Det skulle vise seg at disse rettighetene seinere skulle
bli en gullkantet affeere, men dette skal jeg komme tilbake til siden.

Ikke fullt sa gullkantet ble selve byggingen. Det ble sveere overskridelser pa
begge fabrikkanlegg. For Bertnesfabrikkens vedkommende var transportomkost-
ningene en medvirkende arsak il overskridelsene. Alt godset ble losset pa Valo-
sen, men der var ingen Kai, sa ilandferingen matte skje med bat. Man provde
losse godset i listerbater og ro det oppover Osen pa flo sjo, men Osen var alt
dengang sa grunn at det bare ble en tur pa hver flo. Det var store mengder tre-
materialer som skulle kjores. Etasjeskillene hadde bjelker pa 9x9”, tett i tett for
a kunne tale trykk og vibrasjon av maskinene. Veggene var 0gsa sveere dimensjo-
ner. Avstanden fra Valosen il fabrikktomta var 2 km, og det ble mange hundre
hestelass som skulle kjores pa en darlig bygdevei. Bare skifertakene veide over
70 tonn. Selve grunnmuren gikk det arbeidsmessig glattere med. Den ble oppfart
av grastein som man ok ut i fiellet like nord for fabrikktomta. Kjelleren ble bare
delvis utgravd. Den skulle jo ikke brukes til noe spesielt.
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Parti fra Bertnaes.

Bildet er tatt like etter arhundreskiftet og viser Bertnes ullvarefabrikk sett fra sor/pst

Det var murmester Jakobsen fra Boda som sto for arbeidet. Akkurat i denne
tid foregikk det store murerarbeider ved Renvik asyl, hvor flere titals grasteins-
murere var beskjeftiget. Dette hadde skrudd opp arbeidslenningene fra kr 2-2.50
pr 10-timers dag til kr 4-5.- pr dag. Dette influerte selvsagt ogsa pa dagbetaling-
en ved fabrikkanlegget pa Bertnes. For selve trearbeidene var det byggmester
Kokaas fra Svolvaer som hadde ledelsen. Straks bygnignen var kommet under
Lak, begynte maskininstallasjonene. De foregikk sommeren 0g hosten 1899. Det-
Le var spesialarbeid som matte utfores av monterer sendt oppover fra de respek-
Live fabrikker. Det var en allsidig og helt moderne maskinpark det her var snakk
om. Det ble installert en ordentlig turbin med skovler ikke et vannhjul. Turbinen
0g de nadvendige jernror ble levert av Myren Mek. verksted. Derfra fikk man
0gsa de nodvendige remskiver 0g akslinger. Disse gikk gjennom hele fabrikkbyg-
ningen pa langs. Dampkjelen 0g alle ribberarene ble visst 0gsa skaffet innen-
lands. Resten av maskinutstyret ble levert fra Chemnitz | Tyskland. Det var kar-

Topp modeme demaskiner. Grovkarder finkarder, plys;j, wulf og filleriver. Den siste i egel hus.

lltSt)’I’ Huseta ble byg oppe pa bakko.n por(! for fabrikken. Godset ble sendt opp 0g f.lrt
ned pa en taubane. Kraften til f illeriveren ble skaffet ved et remtrekk fra fabrik-
ken. Avstanden var 60 m, pa grunn av brannfaren.

Sa var det to spinnemaskiner hver med 130 spindler. Videre spolemaskin og
hespetre. I veveriet var det 8 vevstoler hvorav en jacquardstol.

I'beredningen var det en hel del spesialutstyr som det ikke har Iyktes a fa full
fortegnelse over. Ullvaskeri. valkemaskiner, sentrifuge samt fyrhus med dampkije-
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Elektrisk lys
fra eget verk

Arbok for Boda-92  Ark 8

le plassert i et tilbygg av tegel. Der var ogsa en kneisende fabrikkpipe, bygd etter

all mulig faglig innsikt og av importert tegl. Fabrikkbygningen var pa 800 m2 i 2

etasjer + kvist. Hertil kom fyrhus og turbinhus pa 170 m2.

Som prikk over ien nevnes at det i turbinhuset ogsé var en liten dynamo som
skaffet elektrisk lys over hele bygningen. Dette var det forste elektriske lysanlegg
i Salten-distriktet. I marketiden virket fabrikken med sine store opplyste vinduer
som det rene Soria Moria-slott, i en ellers sparsomt opplyst bygd. For & installe-
re alle maskinene ble det sendt oppover spesialister fra Tyskland. Utenom selve
fabrikken ble det bygd 3 mesterboliger pa 52 m2 i 1 1/2 etasje og en bestyrerbo-
lig pa 96 m2, ogsa i 1 1/2 etasje. Arbeiderboliger ble det derimot ikke sorget for
i forste omgang. (Justhaugen, en nesten ny sveitservilla, ble kjept i 1918 til bolig
for arbeidere som ikke var hjemmeherende i bygda).

Alt dette arbeid ble administrert fra Melbu. Der ble ogsa anleggsredskapet
fart. Men det ble ogsa valgt et lokalt styre som besto av:

Konsul og d/s ekspediter Falck, Bode (formann).

Andreas Johansen, Bertnes. Konrad Larsen, Seivag. De to siste var fiskekjo-
pere. Formannen i lokalstyret var ogsa medlem av hovedstyret pa Melbu, der Chr.
Fredriksen var formann. Alle ansettelser ble foretatt i Melbu. Funksjonaerstaben
i 1899 besto av folgende.

1. Bestyrer E. F Seifert. Han var fra @st-Proysen. Hadde gode attester fra Uld-
varefabrikken i Samnanger ved Bergen, der han hadde vaert beredningsmes-
ler.

2. Spinnemesteren het Pedersen og var dansk. Han var en dyktig fagmann og
hadde drevet et lite spinneri i Danmark. Det gikk dessverre overende i kon-
kurransen med de store, og Pedersen havnet sa heroppe.

3. Vevemesteren het Oftedal og var fra Stavanger-kanten. Han var ganske ung
og nettopp ferdig utdannet fra vevskole.

4. Fargeren het Helfjell og var utleert hos farver Johnsen i Boda. Ogséa han var
helt ung.

5. Beredningsmesteren het S. S. Vaage. Ogsa han kom fra Samangen, og hadde
arbeidd under Seifert i beredningen der. Han var et arbeidsjern av de sjeldne,
0g ble ved fabrikken i hele sin yrkesaktive alder.

6. Kontorfolkene var bokholder Carl Moe, kontorist Fagerhaug og ekspeditor
Albert Larsen fra Bodin.

Som man ser, en forsamling fra mange kanter.

Henimot jul ble fabrikken haytidelig igangsatt. Og det var i den anledning en
festlig tilstelling pa fabrikken, hvor direksjonen med damer, funksjonarene og
arbeiderne var tilstede. Det ble stelt til en enkel servering, og taler og lykkensk-
ninger ble fremsagt.

Noe som neppe ble tatt med i talene var overskridelsene pa byggebudsjettet.
De var dessverre formidable. Anlegget var kostnadsberegnet til kr 135.000,-,
mens det avsluttede byggeregnskap viste en utgift pa kr 200.000.-. Situasjonen
var likedan for Gausvik. Istedenfor et kapitalbehov pa kr 270.000,-, var det ned-
vendig a reise kr 400.000,-. Altsa matte nye aksjer tegnes. 2 agenter ble satt pa
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Fra spinnesalen

Sa var man
igang -
- 0g stoppet!

Flere vansker

Avskjed uten
fallskjerm!
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denne oppgaven. Det de hadde 4 fore i marken,
var det enestaende gode resultat fra Nordland
Aktieuldspinneri. Nytegningen Iyktes bare del-
vis, 0g man matte ut pa lanemarkedet.

Stillingen var ved utgangen av 1900 at
Nordlands Forenede hadde en aksjekapital pa
kr 230.000.- og en lanekapital pa kr 240.000.-.
Sett med vare gyne er dette en meget god dek-
ning av egenkapital. Seerlig tatt i betraktning
den lave rentefot (4-5%). Pantegjelden som falt
pa Bertnes-fabrikken var kr 30.000.- i Riksforsi-
kringsanstalten, og delaktighet i en felles gjeld
pa de tre fabrikkene som utgjorde kr 150.000 -.
Noe av denne gjeld sto direksjonsmedlemmene ansvarlig for som selvskyldner-
kausjonister. Nar det ble skifte av medlemmer i direksjonen, matte de nye overta
selskyldnerkausjonen etter de avlroppende (')

Etter at festtalene var avsluttet og direksjonen med damer var reist hjem,
begynte hverdagen. Inntaksdammen var foket full av Sng, 0g nar vannet ble satt
over fra Kloftelva, stapte de den full av is. P4 ett eller annet vis fikk de likevel noe
vann inn i rergaten, og en tid sapass mye at fabrikken hanglet og gikk, men endel
av jernraret la visolert i et luftspenn. Her foret roret pa seg med is innvendig.
Apningen ble mindre 0g mindre og en vakker dag i slutten av januar, sto alt i
stein. Det ble da ordnet slik at det inneliggende rastoff og tre mestre + nedven-
dige arbeidere ble sendt til Gausvik hvor de arbeidde nattskift. De hjemmeve-
rende fikk turbinrorel renset for is. Her var det S. S, Vaage som tok tungtaket.
Ekspedisjonen og postapneriet som i de farste ar sorterte under fabrikken, ble
holdt gaende til fabrikken var i driftklar stand. Det skjedde i begynnelsen av
april. (At rarel fros tett, skjedde ikke flere ganger. Det ble nemlig isolert med en
kappe av 2" plank og tjeerepapp.)

Arsoppgjerene ble gjort pr 30/6. I denne tid hadde fabrikken bare vaert i drift
et par maneder, sa for aret 1900 ble ikke avlagl noe eget regnskap for Bertnes-
fabrikken. Utdrag av bekene ble sendt til Melbu 0g inngikk i fellesregnskapet.

En skulle tro at en, etter det sa totalt mislykkede ferste halvar, ville ta fattt
med forhayet energi for & fa driften i balanse. Dessverre, en ny vanskelighet
meldte seg. Samarbeidet mellom Seifert 0g mestrene gikk absolutt ikke. Seifert la
seg altfor mye opp i deres arbeid. Vevmester Oftedal matte slutte, og Seifert ville
selv overta som vevmester, noe han absolutt ikke dudde til. Spinnemester Peder-
sen ble ogsa skubbet ut av Seifert. Det kom nye folk, men samarbeidet knaket og
fabrikken fungerte ikke som den skulle. Resultatet ble at Bertnes-fabrikken gikk
med et underskudd pa kr 4.600.- driftsaret 1900-1901. For Seiferts vedkommen-
de forte det til at han matte pakke sine saker 0g dra, uten noen slags fallskjerm
(') Han hadde vist seg helt udugelig som leder. selv om han hadde de aller beste
papirer som appreturmester.

Den nye bestyreren var Harald Frederiksen som ble overfort fra Gausvik, der



Fra vevsalen

De ayrike» pa
Innstranda

Fredens tid

Utvidelse

han hadde vért bestyrer fra denne fabrikks
start. Han hadde med seg vevmester Leivestad
0g spinnemester Hultgren. De ankom midt pa
sommeren, en heldig tid & etablere seg i. De ble
da ogsa lengere i tjeneste enn sine forgjengere
0g fikk et helt annet fotfeste i bygda enn disse
hadde hatt.

Innstranda var i omforming i tiden omkring
arhundreskifte. Den bynaere beliggenhet, gjor-
de at avsetningen pa gardsprodukter var rela-
livt lett. Det forte til en viss intensivering av
gardsdrfiten. En meget viktig og noksa nystar-
tet virksomhet var fiskekjop. Av slike f iskekjapere var det blitt en hel del. Tidligst
ute var vel Andreas Johansen, Bertnes. Men det var fiskekjopere med egne fart-
ay bade pa Stever, i Asen, pa Nystad og Valle. Videre innover etablerte flere 0g
flere seg i denne bransjen. Rundt hele fjorden satt de pa de beste gardene og for-
Le dels store hushold. Typisk er at det er to fiskekjopere med i den forste direk-
sjonen. Forskjellige kulturelle tiltak, sa ogsa dagens lys. Ungdomslaget ble stiftet
i 1898 og Indstranden sangforening. Et skytterlag ble ogsa stiftet. Dette var i
unionsstridens dage, og forsvarsviljen blusset. Fabrikkfolkene tok del i disse virk-
somheter. Frederiksen garanterte sagar for lan til 4 bygge ungdomslagets hus,
Nordly.

Jeg har forsokt a finne ut hva funksjonaerer 0g arbeidere tjente i tiden for
1914, men materialet er sparsomt. Bokholderen hadde en begynnerlenn pa kr
80.- pr maned. Det samme hadde meistrene. Dvs. en arslonn pa kr 960,-. Det var
omtrent samme lenn som en folkeskoleleerer. Hertil kom endel helt apne «frynse-
goder» som billig husleie, (visstnok lik null), billige tekstilvarer, og etter 1917 litt
gralis stram.

For arbeiderne var lennen 20-30 ore pr. time. For 10 timers dag altsa kr 2.- til
kr 3,-, hvilket var vanlig arbeidslonn for forste verdenskrig. Men forskjellen pa
manns- og kvinnearbeid har jeg ikke funnet ut av, selv om den utvilsomt eksi-
sterte.

Denne tiden for krigens herjinger 1914-1918, var en utrolig fredelig tid. Euro-
pa hadde apne grenser, og de fleste land forlangte ikke pass. Man kunne reise
hvor man ville, helt fritt. Tollmurer var det lite av, s utenlandske tekstilvarer
stremmet fritt inn i landet. I den situasjon métte Bertnes-fabrikken legge seg i
selene for a fa nok arbeid.

Det var tegnet en hel del agenter allerede for fabrikken satte igang. Noen
skalfet mye leiearbeid, ull og filler. Andre gjorde ingen ting. Bokholderen hadde
som endel av sitt arbeid a reise rundt for & skjerpe agentenes innsats og for a
engasjere nye. Det monnet, tilgangen pé leiearbeid og rastoff sleg sa megel at
man i 1906 anskaffet en sterre spinnmaskin 0g et nytt kardesett, noe som forte
til at spinnerisalen fikk et lite tilbygg mot nord.
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Pa «martnan»

Sauen blei
«oredlet»
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Bildet over er tatt i arene like etter arhundreskiftet. Den lille bygningen i forgrunnen er
«Filleriverens.,

For & oke rastofftilzangen og salget av varer, var fabrikken 0gsa representert
pa de arlige markedsplasser. Disse begynte pa Stokmarknes den 21. juni med
karusell og psitivmenn, med gjoglere og klokkejoder. 0g altsa med salgsbod og
moltak av rastoff fra Bertnes uldvarefabrikk, som kunngjorde sin tilstedevaerelse
med et flott skilt. Etter en uke pa Stokmarknes, gikk turen il Kabelvag. I tiden
like etter arhundreskiftet besokte Bertnes-fabrikken ogsa Bjorns-markedet. Dette
ble et noksa langl fravéer fra det vanlige arbeid ved fabrikken, sa Bjorn ble slay-
fet. Men Stokmarknes og Kabelvag ble det holdt fast ved helt til annen verdens-
krig. 1939 var siste gang fabrikken var pi marked med sine varer. Vanligvis bruk-
te man ei storskjoyte Lil denne trafikken. I mellomkrigstiden gjorde Agnar Berg
mange markedsturer for Bertnes-fabrikken.

Bertnes Uldvarefabrikk hadde ogsa el megel levedyktig utsalg i den gamle
Falck-garden nede ved havna i Boda. Den 14 der Lovold na har sin forretning. Og
utsalget holdt det gaende til konkursen for NFU i 60-ara.

Ar for ar ble arbeidere 0g funksjoneerer fastere integrert i bygdemiljoet 0g
ogsa delvis rekruttert derfra. Tidligere er nevnt at de deltok i foreningslivel. De
var ogsa med i friluftsliv, enkelte var ivrige sportsfiskere 0g andre var jegere. Litt
jordbruk var det ogsa vanlig a drive. Det minste var et potetland til egel bruk.

Hovedrastoffet for fabrikken hadde bade finull og grovere dekk-har Den
egnet seg godt Lil f.eks. sjavotter og raggsokker, men mindre godt til stoffer, til
kler. Avelsledelsen for sau var fullt klar over dette. Statskonsulent Nokleby var
sagar medlem av direksjonen for Bertnes-fabrikken. Hans botemiddel var import
av sjeviotveerer fra Skottland. Merino, som ga den fineste ullen, ble med rette fra-
radd pa grunn av landsdelens barske klima.

Importen av sjeviotsau lyktes godt, og de fleste distrikter kunne levere en mer
ensartet 0g egnet ull til fabrikken. Selvsagl spilte vekslende klima og vekslende
[oring ogsa inn. Under sveert svak inneforing, var det best med to ganger Klip-



Eget post-
apneri

Aksjeutbytte
= julekort

Skitten rett
ielva

ping. Vinterulla kalte man ru fra gammelt av. Den matte brukes med forstand, 0g
ikke til overmal.

Sommerullen var bedre. Man fant snart ut at den egnet seg godt til ulltepper.
0g ar om annet gket Bertnes-fabrikken sin ullteppeproduksjon helt til nedleggel-
sen i 1955.

Ved noenlunde jevn foring hele aret, foretrakk fabrikken helarsull Klippet i
pels. Sauavisgarden pa Jeeray, som seinere flyttet til Tjotta, leverte slik pelsklip-
pel helarsull. Slik ull var lettere for fabrikken & sortere. Det ble sendt Ll agente-
ne brosjyrer til utdeling blandt saueholderne og ellers gjort en god del for & hoy-
ne ullkvaliteten. Og stadig ble det slik at den beste ulla ble reservert for ullteppe-
produksjon. Store kunder som sykehus, dampskipsselskaper og hoteller ble etter-
hvert meget betydelige kunder.

Det var altsa fabrikken som fikk igang eget postapneri og d/s ekspedisjon
med Albert Larsen som postapner. Fra 1902 skiftet postapneriet navn fra Bert-
nes Ll Valosen, og ble helt utskilt fra fabrikken. Og Albert Larsen gikk helt over il
kontorist ved fabrikken. Den nye postapner ble Julius Nystad, og etter ham Hele-
na Nystad og Fritjof Nystad. Valosen var ogsa d/s stoppested og fabrikken fikk en
god del av sin godsmengde over kaien pa Valosen.

Selv om forkrigsdrene var relativt gode ar, med okning bade i omsetning 0g
fortjeneste, bled et bare sjelden gitt utbytte pa aksjene. Det ble med at Harald
Frederiksen sendte aksjonzerene et julekort med enske om God jul og godt nyttar,
Julius Nystad, som alltid hadde et lite rim pé lager, fayet Lil: At give Dem mere vi
ikke formar. S la han kortet pa et godt synlig sted pa postkontoret, - 0g folk
moret seg. Forhapentlig gjorde Harald Frederiksen det 0gsa . Aksjeutbyttet ble jo
bestemt av hovedstyret pa Melbu, og ikke av ham.

For lokalsamfunnet pa Innstranda, var det arbeidsplassene og varene fabrik-
ken leverte som var del vesentligste. Men det var da en del aksjonarer blant fis-
kekjoperne i bygda. Julius Nystad var nok en av dem. De hadde en viss grunn til
ergrelse.

Hvordan var det sa med forurensningen fra fabrikken? Alt gikk selvsagt rett i
elva og i Osen. Det som vi i nabolaget la strst vekt pa var at en 4-seeters utedo
plumpet altsammen retl i elva og Osen. Vi unger hadde selvsagt beskjed om ikke
a drikke av vannel. En forurensning som kanskje var vel sa giftig, var utskylling
av lut, av anilinfarger (laget av steinkulltjeere), sjoddy, vaskeriavrenning, luten
fra stamperiet og valken. Altsammen fullt av kjemikalier. Likevel var Osen en
skattet lekeplass for den vrimmel av unger som vokste opp i hine barnerike tider,

Man lekte med mange slags merkelig avfall. Det var noen smé kostlignende
plantehoder fra en bestemt valse i beredningen, antakelig var det kardeborrer. Vi
kalte dem kosta, og visste godt at de ble brukt til & reie Lty med. Sa var det en hel
del forskjellige spoler med og uten trad pé, i mange slags farger og fasonge.r Det
var ogsa stampelo, filler og vatt. Men fornemmest av alt var uthrente lyspaerer.
De var av en gammelmodig type med bare en enkel gladetrad, 0g uten skrue-
gjenger, omtrent som en bilpaere. Ingen snakke om forurensning dengangen og
det ble aldri pavist skadevirkninger av den il tider betydelige forurensning.
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I'tiden fra 1901-1915 ble fabrikken forbedret, og nye maskiner innkjopt. Ved-
likeholdet var perfekt og arbeidsdisplin og samhold i arbeidsstokken var godt.
Gjeld ble sanert, og avsetningsmarkedet ble stabilt og tilfredsstillende.

Krigsutbrudet 4. august 1914 virket som et sjokk pa arbeidslivet i Norge, 0g
alt ble lammet i de forste ukene. At det ble erkleert moratorium (gjeldsutsettelse),
gjorde galt verre. Fabrikken fikk ikke inn utestaende fordringer, og det knep der-
for med penger til lenninger. Om landet kunne holde seg naytralt, var uvisst. All
utenrikshandel var truet. En nerves stemning bredte seg. Man fryktet for bloka-
de. Agentene sendte inn rastoffer i stigende mengder og forlangte & fa toy 08
garn igjen. Kleer matte jo folk ha, uansett krig eller ikke. En Bode-bank betalte ut
nedvendige penger til lonninger, og oversa hele moratoriet. Fabrikken gikk snart
for fullt igjen. Moratoriet ble forresten snart opphevel, og ettersporselen etter
varer steg og steg. I 1915 var overskuddet for NFU kr 23.895,-, og aksjeutbyttet
ble 5%. Aret etter gjorde omsetningen et digert sprang fremover og overskuddet
ble 104.613,- kr. Aksjeutbyttet ble 6%. Stigningen fortsatte, i 1917 var utbyttet
kr 168.746.-, og det ble delt ut 10% utbytte. I 1918 var uthyttet noe svakere,
men det ble fortsatt 10% utbytte pa aksjene, og fabrikkene arbeidet for fullt. I
disse tall bor en veere oppmerksom pa at det i krigstiden var en sterk inflasjon,
sa kronen i 1918 bare var verd 50 ore eller mindre i forhold til 1914-kronen,

11915 ble Harald Frederiksen forflyttet til margarinfabrikken Nora pa Mel-
bu. Direksjonen ansa vel hans vellykkete innsats som bestyrer ved Bertnes-
fabrikken for fullfert, og han kunne fa en noe letter jobb ved margarinfabrikken.
Den som ble ansatt etter Frederiksen het Schirn. Han var tysker og hadde veert
ansatt ved Sandnes-fabrikken pa Jeeren. Av utdannelse var han vevmester:

I 1916 innledet Bode by forhandlinger med fabrikken om overtakelse av alle
rettigheter til vassdraget som fabrikken hadde ervervet i 1898. Man hadde reg-
net ut at Melnforsen kunne uthygges til 1200 KW, og det ansa man som fullt til-
strekkelig for byens behov i lang, lang tid. Kjepet gikk iorden. Byen skulle utenom
kjopesummen levere fabrikken 70 KW pé dagtid fra kl. 6 til 18, og 10 KW om nat-
ten, gratis. Dette var en meget gunstig kontrakt, verd flere millioner kroner, men
det var ikke nok strom til a kunne sloyfe fyrhuset og dampkjelen.

Det ble visse vansker med a skaffe kull under krigen, 0g i 1917 og 18 matte
man ga over til vedfyring. Det var Kristian Kolhus som leverte det meste av veden
0g han brukte elva til a flate favneveden helt ned til Klofta. Det er fortalt meg at
fabrikken brukte 300 favner ved pr ar for a holde stimen oppe.

Den nye bestyrer, Schirn, for meget varsomt frem i de forste krigsarene, og
gjorde lite av seg. Han hadde ikke norsk statshorgerskap og var vernepliktig i
Tyskland.

Han gjorde noen merkelige forandringer pa bestyrerboligen. Tok hull pa vest-
veggen og bygde en apen veranda foran. Et sprinkelverk skulle bli bekledd med
efoy. Nu vel, man smilte. Herregud, det var jo jobbetid, og det var en tid noyaklig
lik jappetiden vi nyss har gjennomlevd. Penger ble sloset til s mang. Fiskekjo-
perne tjente og brukte mye penger. Det gikk det ord at «Strandveeringskjerringe-
ne gjekk rayst i selke».



Bertnes ullvarefabrik sett fra nord

Men etterhvert som krigen skred frem og Schirn felte seg tryggere mot
utskrivning til fronten, fikk hans jappetendenser verre utslag. Han skaffet seg et
tysk maskinagentur og satte igang kjop av maskiner. Hadde det vaert fornuftig i
innkjopene, - at fabrikkens tilarskomne maskiner hadde blitt fornyet, sa hadde
virksomheten hans kunnet «forsvares». Kanskje var kurante maskiner ikke pa
markedet lenger, de han kjepte var ihverfall uten mening skapt. Han kjopte blant
annet en lim- og korkemaskin beregnet pa 80 kamgarns vevstoler. Den uinnskre-
kete innkjopsordning jobbetiden hadde gitt ham, ble nyttet til det ytterste. Han-
delen gikk i tyske mark, og pengene ble innsatt pa morens navn. Han skulle sikre
henne pensjon etter krigen. Det ble det jo intet av. Da krigen sluttet kom inflasjo-
nen helt ut av kontroll, og det endte opp med at tyske mark ble helt verdilose.

NFU kjopte i 1918 Harstad Uldspinneri. Fabrikken hadde en verdifull eien-
dom i Harstad. Videre besluttet generalforsmlingen i 1919 a bygge ut felleslage-
ret i Melbu. Det ble en murbygning pa 300 m i tre etasjer med plass for hoved-
kontor, lager og konfeksjonsfabrikk. Bygget ble meget dyrt.

I 1920 begynte NFU & fa ekonomiske vansker pa grunn av stor konkurranse
fra importerte tekstilvarer. Resultatet ble at arets driftsresultat viste et under-
skudd pa kr 119.270,-. Slik hemningslos import gjorde seg gjeldende i alle bran-
sjer og man fikk slagordet «kjop norske varer», et opprop som saes overalt i alle
media.
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Schirns merkelige innkjop kom i sokelyset. Bestyrer Bjornsen i Gausvik var na
forfremmet til administrerende direktor i NFU, og han reiste til Bertnes for 4 ord-
ne opp. Det tok lengere tid enn forutsatt. I 1920-drene var kommunikasjonen
mellom Boda og Bertnes darlig. Del fantes 2-3 automobiler, man transporten
foregikk stort sett med hest. Bjarnsen fant det umulig & leie seg inn pa hotell i
Bode. Han fikk sengeplass hos laerer Vesterlid, og kosten hos fru Moe. Pa besty-
rerboligen kunne han selvsagt ikke ta inn. Det radde en nerves stemning derop-
pe. Schirn hadde sin mor pa besk. Hun sa noksa tuslete 0g forskremt ut, nar en
tralf henne pé veien. Bjornsen gikk igjennom alle regnskaper og kontrollerte mes-
Lerenes notater. Sa vidt vites fant han intet som kunne Kalles direkte svindel.

Likevel gjorde direksjonen temmelig rent bord. Schirn og hans familie matte
flytte ut av bestyrerboligen. De havnet visst i Stavanger, der fru Schirn var fra, 08
var ribbet.

To svenske mestre ble ogsa avskjediget, uten videre. Hva galt de matte ha
gjort, er ukjent. I steden ble ansatt Simon Ellingsen og Andreassen, folk fra Ves-
leralen. De som ble igjen av funksjoneerene var S. S. Waage og Carl Moe. Folk
fant ut at Bjernsen fulgte parolen om «Norske varer nar han rensket sa radikalt
opp.

Sa var det da a ta fatt pa det avsnitt vi har Kalt mellomkrigstiden. Fabrikken
hadde en lanegjeld pa over kr 100.000.-. Tilgangen pa rastoff og leiearbeid var
krympet betraktelig, imot det det hadde veert i de gyldne krigsarene. Til det kom
paripolitikken, som fikk kroneverdien til 4 stige og vareprisene til a falle. Lon-
ningene falt tilsvarende. Bare gjelden falt aldeles ikke. | realiteten var gjelden pa
kr 100.000,-, direksjonen fant den altfor hay, fordoblet. Det skulle dobbelt si mye
varer og tjenester til for a innfri lanene.

Tidligere er nevnt at Bertnes-fabrikken hadde funnet et solid og stigende mar-
ked for sine ulltepper. Ullkvaliteten her nord var en medvirkende arsak til sukses-
sen. Og avelsledelsen la stor vekt nettopp pa ullkvalitet. Steigen ble en fore-
gangshygd og hadde flere fremrakende saueaviere. Steigensauen ble tilsist
erkleert som egen rase (1954), en rase med utmerket «ullteppeull>. Store leveran-
ser pa mange hundre ulltepper var med pa a redde situasjonen for fabrikken.
Tallmaterialet mangler jeg dessverre for hele mellomkrigstiden.

Det var bare i de forste 2-3 arene etter fredsslutningen at folk kjopte kostba-
re utenlandske stoffer. Snart kom tiden da bade bygdefok og byfolk matte spare.
Fabrikken fikk igjen leiearbeid, og pa markedene stremmel ull og filler igjen inn.
En kort tid hadde det vaert 4-dagers uke. Det ble det slutt med, og fabrikken gikk
for fullt hele mellomkrigstiden.

Bestyrer Ellingsen var sparemann 0g han hadde vel ogsa fatt instruks av
Bjernsen om a fore en striks sparepolitkk. Resultatet ble al det ikke ble foretatt
noen fornyelse av maskinparken. Og det var bare savidt man kunne si at husene
ble forsvarlig vedlikeholdt. Men gjelden ble nedbetalt. Hus 0g maskiner ble ned-
skrevel i verdi i takt med at gjelden forsvant. Jeg tror selve fabrikk-hygningen til-
siststoikr1,-. f\rsoppgjﬂrene har dessverre ikke veert tilgjengelige for meg. Men
ett er sikkert, bedriften bar seg. Det var ingen underskuddsaffzere.
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Allerede i 1937 begynte det & bli en viss engstelse for utviklingen i verden.
Hitler forte stor tale og rustningsindustrien i Tyskland gikk for fullt. Ogsa i Nor-
ge begynte man sa smatt a bevilge penger til forsvaret (52 + 20 mill. ialt). Det var
iferd med, pa grunn av rustningaktiviteten, & bli en viss prisstigning, og avset-
ning av tekstilprodukter fra fabrikken var stigende. Sa skjedde det mange hadde
fryktet. 1. sept. 1939 marsjerte Hitlers tropper inn i Polen. England og Frankrike
ble nodt til a mobilisere og krigen var et faktum.

Til 0ss kom krigen for fullt 9. april 1940. Fra da av 0g til krigen sluttet i mai
1945, fikk Norge ingen import fra vest. Overskuddet av var handelsflate kom hel-
ler ikke landets innbyggere til gode. Sa ble det da a klare seg som best man kun-
ne. Fabrikken var storforbruker av sape, og visse sorter olje. Meget vanskelig a
skaffe begge deler. Anilinfarger var det mere av. Var eneste handelsforbindelse
var Tyskland, og de hadde annel & gjore enn skjotte sine forpliktelser som okku-
pasjonsmakt (Haagkonvensjonen). Noe fikk vi, og folks evne til a klare seg, viste
seg a vaere storartel. Klearing ble et meget brukt uttrykk. Hamstring likesa. Hard
valuta snakket man ogsa om, og det var ikke pengesedler lenger som var hard
valuta. Det var, ja [.eks. kjole- og dresstoffer, ulltepper og vallplater. Bertnes-
fabrikken leverte varer av stor verdi pa klearingsmarkedet, de hadde <hard valu-
La», akkural som bandene. Mat og kleer var meget hoyt prioritert, slik det alltid
har veert nar det er krig.

Tilgangen pa ull var regulert. Saueholderne hadde leveringsplikt, men de had-
de ogsa et lite frikvantum de kunne sende til opparbeidelse pa ullvarefabrikk.
Dette kvantum matte atlesteres av forsyningsnemnda. 1 et slikt rasjonert og
regulert system som vi hadde under krigen, var det mange smutthuller. Sa vidt
vites stoppet fabrikken ikke opp for rastoffmangel en eneste dag under hele kri-
gen.

Man skulle kunne frykte at arbeiderne ville soke seg bedre betalt arbeid
under krigen. Tyskerne hadde uinnskrnket behov for arbeidsfolk. De bygde brak-
ker og festninger, de bygde veier og jernbaner. Bade menn 0g kvinner fikk godt
betalt arbeid hos dem. Den gamle, faste arbeidsstokk i fabrikken ble trofast ved
det gamle. Selv om tariffene for tekstilarbeidere 14 langt under det en kan Kalle
markedspris.

Behovet for reservedeler var stort. Maskineriet var gammelt og slitt. Noen
fornyelse var det ikke tale om, all import var s 4 si stanset. Det ble 4 slite pa det
gamle og reparere sa godt det lot seg gjare. Mestrene var dyktige til denne jobb.
Fyrboter Ragnar Helgesen og smed Kanck kunne mer enn sitt fadervar. Denne
kunnskap brukte de for & hjelpe til med & holde fabrikken gaende.

Fabrikkens lanegjeld ble, sa vidt jeg har fatt opplyst, sa og si nedbetalt. Bare
en beskjeden kassakreditt beholdt man.

Da freden kom, sto man med en fast arbeidsstokk, bade kontorfolk, mestre og
arbeidere ble ved sin lest, selv om gienoppbyggingen lokket med bra betalt
arbeid. Problemet var om man skulle fornye maskinparken? Den var na 45 ar
gammel, og selv om tekstilindustrien var tidlig ute og hadde 100 ar bak seg i
1900, sa var det skjedd en del pa det halve arehundret siden dengang. Helt nye

121




Usikker
framtid

122

0g megel mer effektive maskiner var kommet pa markedet. Man hadde f.eks. fatt
ring-spinnemaskiner som kan ha spindelhastighet lik 1400 o/min. 0g man hadde
fatt vevstoler som hadde en fart pa skyttelen opptil 170 skudd/min., mot 100 for
de eldre typer.

Om de skyttellose vevstoler var kommet pa markedel i midten av femtiarene
er uvisst. De kan gi 250-300 skudd/min. Merkelig nok synes ikke sporsmalet om
en lotal fornyelse av maskinutstyret 4 ha veert sarlig alvorlig dreftet. Man var
usikker pa fremtiden. Prisnivaet la betydleig hoyere enn for krigen og sveert
mange, ja nesten alle fryktet nedgangstider slik som det hadde vaert i 1920-are-
ne. Man hadde i erindring de store utgifter man hadde hatt i 1920-21 ved nybyg-
ging av felleslageret pa Melbu (kr 200.000.-), 0g nolte med investeringer.

Sa brente fabrikken i Gausvik, og et nytt spersmal dukket opp. Sammensla-
ing, stordrift? Det la i tiden. Stordriftsgevinst spokte i alle teknokraters bakhode.
Det ble en viss bevegelse i aksjemarkedet. NFU-aksjene kom pa salg. Var det spe-
kulanter ute og gikk? Hvem sto bak?

Imens gikk maskinene for fullt. Ultepper, - spesialartikkelen for Bertnes-
fabrikken, var det stor ettersporsel etter. Alle institusjoner med behov for senge-
plasser, d/s selskaper, jernbanen og fremfor alt sykehusene hadde et nesten
umettelig behov.

Nordland fylke hadde lenge veert storprodusent av sauekjott og ull, og pro-
duksjonene oket. I 1949 var det bare Rogaland som 14 heyere med 2320 - mot
1650 i Nordland (relativtall).

Alti tredvearene hadde Norges Kjott- og fleskesentral bygget 3 saueslakteri-
er i Nordland (Leknes, Sortland og Steigen). Derfra fikk fabrikken ull som var
Klippet i pels og hvor man kunne sortere ut den beste ullen til ulltepper. Dette
kom na fabrikken til fordel etterhvert som behovet for ullteppeull steg. Men leie-
arbeidet, som jo opprinnelig dannet ryggraden i fabrikkens virksomhet, var slett
ikke slutt. Fortsatt ble endel sauer klippet hjemme og. Filler produserte folk
naturligvis fortsatt. Kortsagt, bedriften surret og gikk og fa ante at det trakk opp
Lil uveer.

[ 1947 sluttet Carl Moe som kontorsjef og Sigurd Nilsen ble hans etterfalger.
Fra ham har jeg fatt en rekke opplysninger, men ikke konkrete tall. Alle regnska-
per ble etter de var revidert av den lokale revisjonen, sendt til Melbu, hvor de na
befinner seg, - men dessverre ikke tilgjengelig for meg.

Sigurd Nilsen opplyser at i hans tid, 1947-1955, ble regnskapene fra Bertnes-
fabrikken oppgjort med overskudd nar de ekspedertes over til hovedkotoret pa
Melbu. Men nar fabrikken sa ble belastet diverse utgifter ved felleslagret og
annet, sa var resultatet blitt vendt til underskudd.

Det hendte i de siste ar fabrikken var i drift at det ble s store teppeordrer at
man matte ta inn ekstrafolk og drive pa nattskift. Arbeidsstokken kunne veere
over 40 ialt. Den storste leveranse han kan huske var en leveranse av ensfargete
hvite ulltepper til Dikemark sykehus. De ble produsert i en bredde av 1,40 m 0g
lengder sa langt som fabrikkens maskiner tillot. lalt var bestillingen pa 10.000
m, dvs. en lengde som fra Bertnes til Bode. Oppkapping og hekling for endene
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hadde sykehuset selv maskiner til & gjore. Teppene levertes i digre ruller, og det
ble mange billass og mye nattarbeide for leveransen var effektuert. Samtlige som
arbeidet ved fabrikken, var med rette stolt av prestasjonen.

Imens foregikk diskusjonen om fabrikkens fremtid over hode pa fabrikkfolke-
ne. Det var nye tanker og nye vyer. En lett rus over firheten etter krigens seige
stampesjo, hadde nok fert til en viss svimmelhet.

Man hadde en utmerket industritomt i Harstad by, man hadde en betydleig
asssuransesum etter brannen i Gausvik. Man hadde store lanemuligheter i Nord-
Norgesfondet, og man hadde politikernes velvilje. I spissen Erik Brofoss, plang-
konom og iherdig talsmann for industriutbygging i Nord-Norge. Og det var Reidar
Carlsen som var direkter for Uthyggingsfondet for Nord-Norge.

Den nevnte bevegelse i aksjemarkedet viste seg ikke a skyldes profittjegere.
Det var folk som Erling Sannes og Bjarne Hovde som sto bak, og ensket & rasjo-
nalisere tekstilindustrien til nytte for naeringslivet i Nordland. At tekstilindustri-
en skulle gi gullkantede aksjegevinster, hadde de neppe noen sans for og hap om.
Noen innsikt i tekstilbransjen hadde de ikke. Hvilke konsulenter de brukte, vites
ikke. :

Det merkelige kom til a skje. Bertnes Uldvarefabrikk ble nedlagt. De gamle
maskinene ble demontert og satt opp igjen i Harstad. De ble ikke mer moderne
med det. Tvertom, de vantrivdes pa det nye vaterrette og stabile betonggulv, 0g
ville ikke rikke seg. I lapet av sitt halvhundrearige liv, hadde de jenket seg etter
oppstatte skjevheter i tregulvene. Tomas Waage matte reise oppover til Harstad
for a fa dem igang. Men ke hastigheten pa skytler og spindler kunne han selv-
sagl ikke. De var og ble umoderne. Tall for hva den nye storfabrikken i Harstad
kom til a koste, har jeg ikke. Men et er sikkert. Den ble ulennsom. I 19.... gikk den
konkurs og firmaet NFU ble slettet av slettet av firmaregistret.

Bertnes-fabrikkens bygninger og tomter ble realisert for en billig penge til
Fkornnes Mabelindustrier. Firmaet fikk visst ogsa stotte av Utbygningsfondet, og
visse skattelettelser. Noen stordrift ble det aldri. 6-7 personer laget madrasser 0g
i slutten av 80-arene la de ned produksjonen og solgte fabrikkbygningen til fir-
maet Inter Shop a/s i 1989. Pa forhand hadde de realisert bestyrerboligen, 2
mesterboliger og arbeiderboligen pa Justhaugen. Inter Shop har pusset opp 0g
tatt i bruk hele bygningen til lager, kontorer og en meget stor familieleilighet.
Firmaet er et importgrossist firma med ca. 1000 forretninger som kunder. Vare-
sortimentet er: Te, kaffe fra eget brenneri, sotsaker, krydder og natursnask.

Kildestoff:

Carl Moe: Handskrevne notater om Bertnees Uldvarefabrik fra starten frem til 1921.
Steinar Ellingsen: Framveksten av industristaden Melbu 1890-1920. (Hovedoppgave)
Nordlandsarkivet: Noen salgshoker fra Bertnaes Uldvarefabrik.

Intervjuer med Aleksander Torbergsen, Sigurd Nilsen, Helga Waage, Torvald Henriksen m.f1.
Vesteralsmuseet har hele arkivet for Nordland Forenede Uldvarefabrikker, (30 hyllemeter) men det
er forelapig ikke ordnet, og det gis ingen opplysninger derfra.
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